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@ Erntegerat zunn Ernten von stengelartigem Erntegut 

@ Erntegerat zum Ernten von Mais oder dgl. stengelarti- 
gem Erntegut, welches eine Einzugs- und Fordereinrich- 
tung mit nach aul^en gerichteten Schneid- und/oder Hal- 
temitteln (19) zum Schneiden und/oder Erfassen und 
Transportieren des Erntegutes umfa&t, wobei der Ein- 
zugs- und Fordereinrichtung eine Reinigungsvorrichtung 
(20) zugeordnet ist, deren Reinigungsglieder (21) die nach 
aufien gerichteten Schneid- und/oder Hattemittel (19) in 
einer zu deren Umlaufrichtung gteichgerichteten Reini- 
gungsbewegung uberstreichen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein EmtegerSt zum Emten 
von Mais oder dgl slengelartigem Emlegul nach dem Ober- 
bcgriff dcs Patcntanspruchs 1. Ein dcrartigcs, insbcsonderc 
als Vorsatzgeral fiireine mobile Verarbeiiungseinrichtung in 
der Art eines Hackslers vorgesehenes Emtegeral dient dem 
Aufnehmen, Abschneiden und dem Uberfiihren von Mais- 
pflanzen beispielsweise an eine Hackseleinrichtung. 

Aus der DE 195 35 453 A 1 ist ein Schneid- und Forder- 
wcrk fur stcngclige Emtcgiiler bckannt geworden, welches 
zumindest eine Schneidscheibe mit einer oder mehreren 
dazu koaxialen Forderscheiben umfaBt, wobei die Forder- 
scheiben an ihrem Umfang mit einer Vielzahl von Forder- 
zinken und dazwischen liegenden Taschen zurFiihrung von 
Mais- Oder dgl. Pflanzenstengein versehen sind. An der Ab- 
gabestelle ist jeder Forderscheibe ein rotierender Ausraumer 
zugeordnei, der im gleichen Drehsinn und mit in etwa gleich 
groBer Umfangsgeschwindigkeit wie die Forderscheiben 
antreibbar ist, Derartige Ausraumer dicnen dem storungs- 
freien Abgeben von Mais- oder dgl. Pflanzenstengein an der 
tJbergabesielle der Forderscheiben an eine nachfolgende 
Verarbeitungseinrichtung in der Art eines Hackselaggrega- 
tes und konnen dazu oberhalb oder unterhalb der Forder- 
scheiben angebracht sein. 

Die Zinkenform der Zinken der Ausraumer bzw. deren 
Ausrichtung und Umfangsgeschwindigkeit in Bezug zu den 
zwischcn den Forderzinkcn der Forderscheiben liegenden 
Taschen ist so gewahlt, daB cin Zinken eines Ausraumers 
den Raum unterhalb oder oberhalb einer zwischen zwei For- 
derzinken befindlichen Tasche duichquert und dadurch den 
Maisstengel aus der Tasche auswirft. 

Beim Einsatz in der Praxis solcher oder gleichartiger Em- 
tegerate zum rcihenunabhangigcn Emtcn von Mais oder dgl. 
stcngclartigcm Emtcgut zeigt sich jedoch, daB sich an den 
Forderzinkcn Emtegutreste, wie beispielsweise langfaserige 
Blattreste der Maispftanze aufhangen und dadurch insbeson- 
dere bei einem Schneid- und Forderwerk mit einem festste- 
henden Schneidmesser zum Abschneiden des Maisstengels 
ein storungsfrcics Abschneiden crschwert odor sogar vcr- 
hindcrt wird. Desweitercn konnen sich nach langcren Ein- 
salzzeiten an den Forderzinken soviet Blatt- und Pflanzenre- 
ste aufgehangt bzw. aufgebaut haben, daB eine zuverlassige 
Fiihrung der Maisstengel nicht mehr erreichbar ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Emtegerat zum 
Emten von Mais oder dgl. stengclartigem Emtcgut der vor- 
stehcnd genannten Art zu schafFen, bei dem die vorstehend 
beschriebenen Betriebsstorungen dauerhaft vermieden wer- 
den und somit die Betriebssicherheit des Erntegerates ver- 
bessert wird. 

Zur Losung der gestellten Aufgabe zeichnet sich das Em- 
tegerat zum Emten von Mais oder dgl. stengelartigem Em- 
tcgut der vorstehend genannten Art durch die im Anspruch 1 
angegebenen Merkmale aus. Hinsichtlich der weiteren Aus- 
gcstaltung der Erfindung wird auf die Anspriichc 2 bis 19 
verwiesen. 

ErfindungsgemaB wird die Losung der Aufgabe dadurch 
erreicht, dafi einer mit nach auBen gerichteten Schneid- und/ 
Oder Maltemitteln versehene Einzugs- und Fordereinrich- 
tung zum Schneiden und/oder Erfassen von Mais oder dgl. 
slengelartigen Emlegut und zum anschlieBenden Transpor- 
tieren des abgeschnillenen Emtegutes zu einer Verarbei- 
tungscinrichtung in der Art cincs Hackslers cine Rcini- 
gungsvorrichiung zugcordnct isl, dcrcn Reinigungsglicdcr 
die nach auBen gerichteten Schneid- und/oder Haltemittel 
der Einzugs- und Fordereinrichtung in einer zu deren Um- 
laufrichtung gleichgerichteten Reinigungsbewegung uber- 
streichen. Das bedeutei, daB jedes Schneid- und/oder Halte- 



mittel der Einzugs- und Fordereinrichtung wahrend des Um- 
laufes von zuniindest einem Reinigungsglied der Reini- 
gungsvorrichtung uberstrichen wird, wobei dann beispiels- 
weise langfaserige Blattreste der Maispflanzen oder dgl. 
5 Emtegutreste von den Schneid- und/oder Haltcmitteln in 
Umlaufrichtung abgehoben und aus dem Wirkungsbereich 
der Schneid- und/oder Haltemittel entfemt werden. Dazu ist 
es erforderlich, daB die Geschwindigkeit, mit der die 
Schneid- und/oder Haltemittel von den Reinigungsgliedem 
10 iiberslrichen werden, wesentlich groBer ist als die Umlauf- 
gcschwindigkcit der Schneid- und/oder Haltemittel der Ein- 
zug- und Fordereinrichtung. Vorzugsweise liegt diese in ei- 
nem Bereich, der dem zwei- bis fiinffachen Wert der Um- 
laufgeschwindigkeit der Schneid- und/oder Haltemittel ent- 
15 spricht. Vorteilhafte Ausflihrungsfoniien der Erfindung kon- 
nen so gestaltet sein, daB die Schneid- und/oder Haltemittel 
der Einzugs- und Fordereinrichtung an ihrer Unter- und/ 
oder Oberseite von den Reinigungsgliedem der Reinigungs- 
vorrichtung iiberstrichen werden, wobei an der Unter- und 
Oberseite der Schneid- und/oder Haltemittel wirksamc Rei- 
nigungsglieder eine verbesserte Reinigungswirkung ver- 
sprechen. Um VerschleiB oder Abnutzungen an den 
Schneid- und/oder Haltcmitteln und an den Reinigungsglie- 
dem auszuschlieBen, ist es nach einer weiteren vorteilhaften 
Ausbildung der Erfindung vorgesehen, daB die Reinigungs- 
glieder der Reinigungsvorrichtung die Schneid- und/oder 
Haltemittel der Einzugs- und Fordereinrichtung in geringem 
Abstand beriihrungslos iiberstrcichcn. 

Ein wcitercr vortcilhafter Aspekt ist in der Anwendung 
der erfindungsgemaBen Merkmale zu sehen. So ist es bei- 
spielsweise unbedeutend, ob der Erfindung eine Einzugs- 
und Fordereinrichtung zugmnde gelegt ist, welche aus ein- 
zelnen, aneinanderreihbaren, mit endseitigen Schwenkach- 
scn vcrschencn und einen umlaufenden Endlosfbrdcrcr bil- 
dendcn Fordcr- und Fuhrungselcmcntcn mit nach auBen ge- 
richteten und als Gegenschneiden und/oder Halter ausgebil- 
deten Schneid- und/oder Haltcmitteln besteht oder ob die 
Erfindung auf eine Einzugs- und Fordereinrichtung aufbaut, 
welche entweder aus einer endlos umlaufenden Gliederkette 
mit nach auBcn gerichteten Schneid- und/oder Haltcmitteln 
oder aus roticrendcn Forderscheiben und/oder -trommeln 
gebildet ist. Ein Einsatz der erfindungsgemaBen Reini- 
gungsvorrichtung fiihn bei nahezu alien bekannten Einzugs- 
und Fordereinrichtungen zum reihenunabhangigen Emten 
von Mais oder dgl. stengelartigem Erategut zu einer zuver- 
lassigen Bescitigung von Erntegutrcstcn und damit zu einer 
Verbcsscrung der Betriebssicherheit. 

In einer vorteilhaften Ausfiihmngsform der erfindungsge- 
maBen Reinigungsvorrichtung ist es vorgesehen, daB die 
Reinigungsvorrichtung zumindest ein, vorzugsweise jedoch 
mehrere um eine senkrecht zur Umlaufebene der als Gegen- 
schneiden ausgefuhrten Schneid- und/oder Haltermitiel der 
Endlosfbrderer ausgerichtete Achse rotierbare Reinigungs- 
giieder umfaBt. Vorleilhaflerweise sind diese Reinigungs- 
glicdcr dabei zu einem slcmformig ausgcbildctcn roticrba- 
ren Korper, ahnlich einem Sternrad zusammengefaBt, wobei 
die Reinigungsglieder in Bezug zur Umlaufebene der Ge- 
genschneiden der Endlosfbrderer vorzugsweise eine dreiek- 
kige, nach auBen spitz zulaufende Form aufweisen. Grund- 
satzlich konnen die Reinigungsglieder bzw. der aus Reini- 
gungsgliedem gebildete rotierbare Korper aus einem inelal- 
lischen Werksloff oder aus KunstsioiT hergeslelll sein, wo- 
bei die Vcrwcndung von Kunststoff als Hcrstellungsmatcrial 
bczugUch der Bcstandigkcit gcgcn Schmutz, Fcuchtigkeit 
oder dgl. Einflusse voneilhafter erscheint. 

Eine weitere denkbare Ausfuhrungsform der Reinigungs- 
vorrichtung besteht aus den Schneid- und/oder Haltcmitteln 
zugewandten Bursten oder dgl. Verdrangungsmitteln, wel- 
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che ebenfalls urn eine senkrecht zur Umtaufebene der 
Schneid- und/oder Haltemittel ausgerichlete Achse roderbar 
angebracht sind, so daB diese von der Unter- und/oder Ober- 
seile die Schneid- und/oder Haltemiltel der Einzug- und 
Fdrdcrcinrichtung vorzugswcisc bcriihrungslos iibcrstrci- 5 
chen. 

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung isi es 
vorgesehen, die rotierbar um die senkrecht zu der Umlauf- 
ebene der Gegenschneiden der Endlosforderer ausgerichlete 
Achse beweglichen Reinigungsglieder in Abhangigkeil von lO 
der Umiaufgeschwindigkcit dcs Endlosfordercrs der Ein- 
zugs* und Fordereinrichtung anzutreiben. Dazu dient ein 
Riementrleb oder dgl. Antriebsmittel, welche beispielsweise 
antriebsmMfiig mit einem Antriebs- oder Umlenkrad des 
Endlosforderers verbunden sind. Im Gegensatz dazu ist es 15 
aber auch vorslellbar, die rotierbaren Reinigungsglieder un- 
abhangig von der Umlaufgeschwindigkeil des Endlosforde- 
rers, beispielsweise durch einen hydraulischen Anlriebsino- 
lor, anzutreiben, so daB dann auf unterschiedliche Ver- 
schmutzungsgradc der Gegenschneiden der Endlosftirdcrcr 20 
mit einer gezielten Anpassung der Umlaufgeschwindigkeil 
der Reinigungsglieder reagiert werden kann. 

Eine detaillierte Beschreibung des Gegenstandes der Er- 
findung erfolgt nun anhand von Ausfuhrungsbeispielen. 

In der Zeichnung stellt im einzelnen dar: 2S 

Fig. 1 eine perspeklivische Darstellung eines Emlegera- 
tes fiir eine selbslfahrenden landwirtschafUiche Ernlenia- 
schine mit einer Einzugs- und Fdrdcrcinrichtung in der Art 
cincs umlaufendcn Endlosfordercrs zum Emten von Mais 
oder dgl. siengelartigem Emtegut in einer Arbeits- und Be- 30 
triebsstellung; 

Fig. 2 eine vergroBerte, teilweise abgebrochen darge- 
stellte, perspeklivische Ansicht eines Ausfiihrungsbeispie- 
les cincr Einzugs- und Fordereinrichtung mit einer crfin- 
dungsgcmaBen Reinigungsvorrichtung in einer Blicknch- 35 
lung nach Pfeil B in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Ansicht ahnlich Fig. 2 in einer zweiten Aus- 
fuhrungsform; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Forder- und 
Fuhrungsclcmentcs eines Endlosfordercrs in Zusammenwir- 40 
kung mit der erfindungsgcmaBcn Reinigungsvorrichtung; 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines Emtegerates 1, 
das insbesondere als Vorsatzgerat 2 fiir eine mobile Verar- 
beitungseinrichtung in der Art eines Hackslers zum reihen- 
unabhangigen Emten von stengelartigem Erntegut wie Mais 45 
Oder dgl. cingescizt wird, ist in Fig. 1 naher veranschaulicht 
und besteht aus zumindcst einer und vorzugswcisc wie hicr 
dargestellt aus zwei in der langsten Ausrichtung quer zur 
Fahrt- und Arbeitsrichtung F ausgerichteten Einzugs- und 
Fordereinrichtungen 3, 4, die so nebeneinander angeordnet 50 
sind, daB ein durchgehender Emtegutstreifen mit groBer Ar- 
beitsbreite abgeemlet werden kann. Zwischen den Einzugs- 
und Fordereinrichtungen 3, 4 befindet sich eine mittlere Tei- 
lerspitze 5 zur Aufteilung des zu bearbeitenden Emtegut- 
strcifcns auf die Einzugs- und Fordereinrichtungen 3, 4. Zur 55 
Aufhangung des Emtegerates 1 an einer Verarbeitungsein- 
richtung ist ein Tragrahmen 6 vorgesehen, der um in etwa in 
Fahrt- und Arbeitsrichtung F schwenkbar angelenkte IVa- 
garme 7, 8 umfaBt Mit Hilfe dieser TVagarme 7, 8 konnen 
die Einzugs- und FSrdereinrichtungen 3, 4 aus der in Fig. 1 60 
dargestellten Arbeits- und Betriebsstellung in eine Trans- 
porlslellung uberfuhrt werden, in der die Einzugs- und For- 
dereinrichtungen 3, 4 cine in etwa vcrtikal ausgerichlete 
(hochgcklapptc) StcUung mit einer gcringcn Transportbreitc 
einnehmen. 65 

Jede Einzugs- und Fordereinrichtung 3, 4 besteht aus ei- 
nem umlaufenden Endlosforderer 9, 10, welcher von nicht 
dargestellten und um Drehachsen 11, 12 drehbar gelagerten 
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Antriebsradem nahe einem Abgabe- und t)bei^abebereich 
des Endlosfordercrs 9, 10 an die Verarbeitungseinrichtung 
in der Art eines Hackslers sowie von einem nur in Fig. 2 
sichtbaren Umlenkrad 14 (Umlenkrad 13 ist spiegelbildlich 
zu Umlenkrad 14 angeordnet und nur in Fig. 1 bezeichnet) 
in einem auBeren Umlenkbereich fuhr- und anlreibbar aus- 
gebildet ist. Die Umlaufrichlung der Endlosforderer 9, 10 ist 
mil Ul und U2 bezeichnet, veriauft in etwa quer zur Fahrt- 
und Arbeitsrichtung F und ist zur Mitte des Emtegerates 1 
bin gerichtet. Weitere denkbare Ausfiihrungen eines Emte- 
gerates konnen aber auch so gcstallet sein, daB die Umlauf- 
richtungen Ul, U2 der Endlosforderer 9, 10 entgegen der 
Fahrt- und Arbeitsrichtung F schrag nach hinten und zur 
Mitte des Emtegerates verLaufen. 

In Fig. 2 ist eine teilweise abgebrochen daigestellte, per- 
speklivische Ansicht in einer der Fahrt- und Arbeitsrichtung 
F entsprechenden Blickrichtung auf den auBeren Bereich ei- 
ner Einzugs- und Fordereinrichtung 3, 4 wiedergegeben und 
zeigi insbesondere den auBeren Umlenkbereich eines End- 
losfordercrs 9, 10. Wie aus dicscr Darstellung hcrvorgcht, 
besteht der Endlosforderer 9, 10 aus einer Vielzahl von an- 
einandergereihlen, uber endseitige Schwenkachsen 
schwenkbeweglich miteinander verbundenen Forder- und 
Fuhrungselementen 15, 16 (Forder- und Fiihrungselement 
15 ist nur in Fig. 1 dargestellt), welche mit nach auBen ge- 
richteten, als Gegenschneiden 17 und als Halter 18 ausgebil- 
deten Schneid- und/oder Haltemitteln 19 versehen sind. Die 
Gegenschneiden 17 dienen dem Erfasscn und Abschneiden 
der Maisstcngel und wirkcn dazu mit einem unterhalb der 
Gegenschneiden 17 angeordneten, jedoch nicht dai^estell- 
ten, feststehenden Schneidmesser zusammen. Erfindungsge- 
maB ist dem Endlosforderer 9, 10 und hier insbesondere den 
Gegenschneiden 17 eine Reinigungsvorrichtung 20 zuge- 
ordnct, wclchc so ausgcbildct ist, daB jcdc Gegcnschncidc 
17 wahrcnd des Umlaufcs des Endlosfordercrs 9, 10 von 
Reinigungsgliedem 21 der Reinigungsvorrichtung 20 an der 
Ober- und der Unterseite in einer der Umlaufrichlung Ul, 
U2 des Endlosforderers 9, 10 gleichgerichteten Reinigungs- 
bewegung uberstrichen wird. Die Reinigungsglieder 21 sind 
dabci zu einem stcrntormigcn, rotierbaren Korpcr 22, ahn- 
lich einem Stcmrad zusammengcfaBt, wobei die Reini- 
gungsglieder 21 eine in Bezug zur Umlaufebene der Gegen- 
schneiden 17 drcieckige, von einem Nabenbauteil 23 ausge- 
hende und nach auBen spitz zulaufende Form aufweisen. 

Zur Verdeutlichung des Bewegungsablaufes wird insbe- 
sondcrc auf die schematische Darstellung in Fig. 4 verwie- 
sen. Wie wciterhin aus der Fig, 2 hervorgehl, umfaBt die 
Reinigungsvorrichtung 20 zwei in einem Abstand Ciberein- 
ander angeordnete, stemformige, rotierbare Korper 22, wel- 
che gegeniiber einer Rahmenbaugruppe 24 durch eine slarre 
Halterung 25 um eine senkrecht zur Umlaufebene der Ge- 
genschneiden 17 ausgerichlete Achse 26 drehbar gelagert 
sind. Der Abstand zwischen den beiden stemformigen, ro- 
tierbaren Korpem 22 bzw. die Ausrichtung der Korper 22 
bcziiglich der Anbringungshohe gegcnuber den Gegen- 
schneiden 17 der Forder- und Fiihmngselemente 15, 16 der 
Endlosforderer 9, 10 ist so gewahlt, daB die Gegenschneiden 
17 den zwischen den K5rpera 22 befindlichen Raum etwa 
mittig durchqucfcn, so daB eine zuverlassige Beseitigung 
von Emtegutrcsten E von den Gegenschneiden 17 erreicht 
wird und daB es zur Vermeidung von Materialabnutzungen 
nicht zu Beriihrungen zwischen den Gegenschneiden 17 und 
den Reinigungsgliedem 21 der Reinigungsvorrichtung 20 
kommt. Fur den Aniricb der stemformigen, rotierbaren Kor- 
per 22 der Reinigungsvorrichtung 20 ist ein aus Riemen- 
scheiben 28, 29 und einem Keihiemen 30 gebildeter Rie- 
mentrieb 31 vorgesehen, welcher von einem auf einer nicht 
dargestellten Welle der Umlenkrader 13, 14 der Endlosfor- 
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derer 9, 10 aufgesetzten Schwenkgetriebe 32 ausgeht und 
die Korper 22 in einer Drehrichtung R antreibt. Die Drehge- 
schwindigkeit der Korper 22 ist dabei von der Umlaufge- 
schwindigkeiL der Endlosforderer 9, 10 abhangig und liegt 
vorzugsweisc in cinem Bercich, der deni zwei- bis funfFa- 5 
chen Wert der Umlaufgeschwindigkeit der Endlosforderer 9, 
10 enLsprichl. 

In einer Weiterbildung der Erfindung sind abweichend 
und/oder erganzend zu den vorstehenden Ausfuhrungen 
weitere Modifikalionen vorstellbar. So isl es beispielsweise lO 
dcnkbar, die Reinigungsvorrichtung 20 so zu gesialicn, daB 
diese nur einen stemfbrmigen, rotierbaren Korper 22 mit 
Reinigungsgliedem 21 umfafit, wobei die Reinigungsglieder 
21 des K5rpers 22 dann entweder an der Unter- oder an der 
Oberseite der Gegenschneiden 17 angeordnet sind und diese is 
dann in einer in Drehrichtung R gerichteten Reinigungsbe- 
wegung uberstreichen. Weiterhin ist es ebenso moglich, 
mehrere Korper 22 iibereinander anzuordnen, so daB neben 
den Gegenschneiden 17 auch die Halter 18 der Forder- und 
Fiihrungsclementc 15, 16 einer cntsprcchcndcn Rcinigung 20 
unterzogen werden konnen. 

In der Fig. 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemiiBen Reinigungsvorrichtung 20 wiedergegeben. 
Als Alternative zu dem in Fig. 2 darstellten AusfUhrungs- 
beispiel ist es hierbei vorgesehen, die Reinigungsvorrich- 25 
tung 20 unabhangig von der Umlaufgeschwindigkeit der 
Endlosforderer 9, 10 anzutreiben. Dazu ist der Reinigungs- 
vorrichtung 20 ein hydraulischcr Antricbsmotor 33 zugeord- 
nct. Dadurch wird einc Moglichkcit gcschaffcn, iibcr die 
dem hydraulischen Antricbsmotor 33 zugefiihrte Olmenge 30 
eine gezielte Anpassung der Drehgeschwindigkeit der Rei- 
nigungsglieder 21 der Korper 22 um die Achse 26 herbeizu- 
fuhren und damit eine optimale Reinigungswirkung bei un- 
tcrschicdlichen Verschmutzungsgraden der Gegenschneiden 
17 zu errcichen. 35 

In einer weiteren, jedoch nicht dargestellten Ausfuh- 
rungsform ist es vorgesehen, den Schneid- und/oder Hake- 
mitteln 19 bzw. den Gegenschneiden 17 und/oder den Hal- 
tern 18 der Forder- und Fuhrungselemente 15, 16 der End- 
losforderer 9, 10 eine aus Biirslcn bcstchendc Rcinigungs- 40 
vorrichtung zuzuordncn, bei der die Biirsten den Schncid- 
und/oder Haltemitteln 19 bzw. den Gegenschneiden 17 und/ 
Oder den Haltem 18 zugewandt sind und diese in einer be- 
riihrungslosen Reinigungsbewegung ubersureichen. 

Wie bereits vorstehend erwahnt, ist in der Fig, 4 eine 4S 
schcmatischc, den Bcwegungsablauf der Reinigungsvor- 
richtung 20 wiedergcbcnde DarstcUung offenbart, wobei cin 
Reinigungsglied 21 in gestrichelt dargestellter Weise eine 
Gegenschneide 17 eines Forder- und Fiihrungselementes 15, 
16 uberstreicht und dadurch Emtegutreste E (siehe Fig. 2 50 
und 3) von der Gegenschneide abhebt und aus dem Wir- 
kungsbereich der Gegenschneide 17 entfemt. 

Patentanspriiche 

55 

1. Emtegeral (1) zum Emten von Mais oder dgl. sten- 
gelartigem Emtegut, wobei das Emtegerat eine £in- 
zugs- und Fdrdereinrichtung (3, 4) mit nach aufien ge- 
richteten Schneid- und/oder Flaltemitteln (19) zum 
Schneiden und/oder Erfassen und IVansportieren des 60 
Emtegutes umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Einzugs- und Fordereinrichlung (3, 4) eine Reini- 
gungsvorrichtung (20) zugcordnct ist, dcrcn Reini- 
gungsglieder (21) die nach auBcn gerichteten Schncid- 
und/oder Haltemittei (19) in einer zu deren Umlauf- 65 
rich tung (Ul, U2) gleichgerichteten Reinigungsbewe- 
gung uberstreichen. 

2. Emlegeriil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 



net, daB die Reinigungsglieder (21) die Schneid- und/ 
Oder Haltemittei (19) in einer zu deren Umlaufrichlung 
(Ul, U2) gleichgerichteten Reinigungsbewegung mit 
einer gegeniiber der Umlaufgeschwindigkeit der 
Schneid- und/oder Haltemittei (19) crhohtcn Gc- 
schwindigkeit iibersu^ichen. 

3. Emtegerat nach Anspruch I und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reinigungsglieder (21) die Schneid- 
und/oder Haltemittei (19) in einer zu deren Umlauf- 
richlung (Ul, U2) gleichgerichteten Reinigungsbewe- 
gung an der Unter- und/oder Oberseite uberstreichen. 

4. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsglieder (21) 
die Schneid- und/oder Haltemittei (19) in einer zu de- 
ren Umlaufrichtung (Ul, U2) gleichgerichteten Reini- 
gungsbewegung an der Unter- und/oder Oberseite in 
geringem Abstand zu den Schneid- und/oder Haltemit- 
teln (19) beriihrungslos uberstreichen. 

5. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einzugs- und Forderein- 
richlung (3, 4) aus einzelnen, aneinanderreihbaren, mil 
endseitigen Schwenkachsen versehenen und einen um- 
laufenden Endlosforderer (9, 10) bildenden Forder- 
und Fuhrungselementen (15, 16) mit quer zur Umlauf- 
richtung (Ul, U2) nach auBen gerichteten und als Ge- 
genschneiden (17) und/oder Halter (18) ausgebildeten 
Schneid- und/oder Haltemitteln (19) besteht, 

6. Emtegerat nach cinem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einzugs- und Forderein- 
richlung aus einer endlos umlaufenden Gliederkette 
mit quer zur Umlaufrichtung nach auBen gerichteten 
Schneid- und/oder Haltemitteln gebildet ist. 

7. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einzugs- und Forderein- 
richlung aus roticrendcn Forderscheiben und/oder - 
trommein besteht. 

8. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung 
(20) zumindest ein rotierbares und um eine senkrecht 
zur Umlaufcbenc der Schneid- und/oder Haltemittei 

(19) ausgcrichietc Achse (26) bewcgliches Reini- 
gungsglied (21) umfaBt. 

9. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung 

(20) aus zumindest einem rotierbaren, um eine senk- 
recht zur Umlaufcbcne der Schneid- und/oder Halte- 
mittei (19) ausgcrichtcte Achse (26) bcweglichen und 
an der Ober- und/oder Unlerseile der Schneid- und/ 
Oder Haltemittei (19) angeordnelen Reinigungsglied 

(21) gebildet ist. 

10. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere Reinigungsglieder 
(21) zu einem stemformigen, um die Achse (26) rotier- 
baren Korper (22) zusammengefaBt sind. 

11. Emtegerat nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reinigungsglieder (21) in Bezug zur 
Umiaufebene der Schneid- und/oder Haltemittei (19) 
eine zumindest in etwa dreieckige und nach auBen spitz 
zulaufende Form aufweisen. 

12. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsglieder (21) 
aus einem metallischen Werkstoff hersiellbar sind. 

13. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsglieder (21) 
aus KunststofF gebildet sind. 

14. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung 
(20) aus den Schneid- und/oder Haltemitteln (19) zuge- 
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wandten und um die Achse (26) rotierbaren BUrsten 
Oder dgl. Verdrangungsmitteln besteht. 

15. Emtegeral nach Anspmch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Reinigungsvorrichtung (20) aus den 
Schneid- und/oder Haltemitteln (19) von der Obcr- 5 
und/oder Unterseite her zugewandten und um die 
Achse (26) rotierbaren Biirsten Oder dgl. \ferdran- 
gungsmitteln besteht. 

16. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die rolierbar um die senk- lO 
recht zur Umlaufcbene der Schneid- und/oder Haltc- 
mittel (19) ausgerichtete Achse (26) beweglichen Rei- 
nigungsglieder (21) in Abhangigkeit von der Umiauf- 
geschwindigkeit des Endlosfbrderers (9, 10) der Ein- 
zugs- und Fdrdereinrichtung (3, 4) antreibbar sind. is 

17. Emtegerat nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die rotierbar um die senkrechl zur Um- 
laufebene der Schneid- und/oder Haltemittel (19) aus- 
gerichtete Achse (26) beweglichen Reinigungsglieder 
(21) iibcr einen von einem Anlricbs- odor Umlcnkrad 20 
des Endlosforderers (9, 10) ausgehenden Riementrieb 
(31) Oder dgl. AnUiebsmittel angeuneben werden. 

18. Emtegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die rotierbar um die senk- 
recht zur Umlaufebene der Schneid- und/oder Halte- 25 
mittel (19) ausgerichtete Achse (26) beweglichen Rei- 
nigungsglieder (21) unabhangig von der Umlaufge- 
schwindigkeit des Endlosforderers (9, 10) dcrEinzugs- 
und Fordercinrichtung (3, 4) antreibbar ausgebildct 
sind. 30 

19. Emtegerat nach Anspruche 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die rotierbaren Reinigungsglieder (21) 
von einem hydraulischen Antriebsmotor (33) antreib- 
bar sind. 



35 
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